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Abstractor DE44461 10 
The cooling fan (10) has a metal disc (11) 



attached to the rotary shaft of the AC generator 
for rotation with the latter, supporting a number of 
fan blades (15) around its outer periphery, The 
fan blades project beyond the outer periphery of 
the disc, each having an aerodynamic cross- 
section. Pref. the fan blades are made of a 
synthetic resin material formed around a number 
of spaced cores (14) which are integral with the 
disc and project from the surface of the latter at 
the fan blade positions. 
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@) KuhlgeblSseanordnung fiir Wechselstromgenerator 

KuKlgeblase fur einen AG-Generator aines Motorfahr- 
zeugs, das mix geringem Gewlcht ausgefOhrt wird und eine 
hohe KOhlfahigkeit besitztr wihrend die Gerauscherzeugung 
auf ein Minimum unterdruckt wIrd. Das Kuhlgeblase bestaht 
aus elner metal Itsch en Grundscheibe, Schaufelteilen a us 
einem synthetischen Karzmaterfal, die auf verlangerte Kern- 
teile aufgepafit sind, weiohe jeweils eine geringe Dicke 
besjtzen und durch Aufblegen hervorstehender Bereiche der 
Grundschelbe gebildet sind, und einem Fdhrungsteii^ das 
fest m\t den Kernteilen an der en oberem Ende durch 
SchwellSen befestfgt fat. 
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Hintergrund der Erflndung 

Gebiet der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Anordnung 
eines Kiihlgebiases fUr einen Wechselstromgenerator 
(im folgenden mit AC-Generator bezeichnet), welcher 
gemeinsam mit einer drehbaren Welle des AC-Genera- 
tors rotiert, um im Generator erzeugte Warme durch 
den vom Gebllse erzeugten Luftstrom abzutransportie- 
ren. Der mit dem KUhlgeblSse ausgestaitete AC-Gene- 
rator gemafl der Erfindung besitzt einen geringen Piatz- 
bedarf und findet wirtsciiaftiiche Anwendung in Motor- 
f ahrzeugen oder Automobilen. 

Beschreibung des Standes der Technik 

Auf dem industriellen Gebiet der Motorfahrzeuge 
Oder Autos entstelit in den jQngsten Jahren ein Trend 
zur Verringerung des Raums, der dem Motorraum zu- 
geteilt ist, um entsprechend den Platz fur den Fahrer 
und die Passagiere zu vergroBern, so dai3 sie Bequem- 
liciikeit verspiiren konnen, wenn sie im Fahrzeug fahren. 
Infolgedessen mOssen die Verbrennungsmaschlne wie 
auch deren Zusatzgerate und viele andere Teile im Mo- 
torraum in einer AnhSuf ung hoher Dichte montiert wer- 
den. SchlieBiich bestelit auch die Forderung nacli einer 
Verkleinerung des AC-Generators fiXr das Motorfahr- 
zeug. Auf der anderen Seite werden, im Hinblick auf die 
Gewahrleistung hoher Fahrsicherheit und die Berett- 
stellung intelligenter Einrichtimgen, in zunehmendem 
MaBe eiektronische Regelungen fOr die im Motorraum 
untergebrachten Einrichtungen aufgenommen, die von 
einer Zunahme der elektrischen Leistungsaufnahme be- 
gleitet sind Unter diesen UmstHnden besteht eine Ten- 
denz, daB eine hohe Temperatur im Motorraum 
herrscht, was nattirlich unerwtinscht ist. Um dieses Pro- 
blem zu lasen^ muO der AC-Generator auch im Hinblidc 
auf die KOhlungsstruktur verbessert werdea 

Als Mittei zur KUhlung des AC-Generators des Mo- 
torfahrzeugs wird im allgemeinen eine mit Zwangsluft 
gekQhlte Anordnung verwendet, in welcher die Luft 
durch den AC-Generator durch ein Kiihlgeblase 
zwangszirkuliert wird, welches gemeinsam mit der Wel- 
le des AC-Generators rotiert. 

Zum besseren Verstandnis des Hintergrunds der Er- 
findung wird die Beschreibung erst auf einen AC-Gene- 
rator vom luftgekuhlten Typ far ein Motorfahrzeug ge- 
richtet, weJcher bcreits bekannt ist. 

Fig. 1 1 ist eine Schnittansicht eines herkdmmlichen 
AC-Generators vom luftgekuhlten Typ, der in Angliede- 
rung an eine Verbrennungsmaschine eines Motorfahr- 
zeugs in so einer Anordnung befestigt ist, daB die rechte 
Seite des AC-Generators an der Vorderseite des Mo- 
tors (nicht gezeigt) angeordnet ist. 

Bezugnehmend auf die Figur ist eine drehbare Welie 
1 des AC-Generators drehbar durch Lager, die in Mit- 
telbereichen von vorderen und hinteren Stutzen 3 und 4 
befestigt sind, die geeignet an einem Statorkem 2 des 
AC-Generators befestigt smd, gelagert Eine Riemen- 
scheibe 5 ist fest auf die drehbare Welle 1 an einem ihrer 
Endbereiche angebracht, durch welche Motordrehmo- 
ment auf die Welle 1 des AC-Generators iiber einen 
Obertragungsriemen (nicht gezeigt) ubermittelt wird, 
der um die Riemenscheibe 5 gelegt ist- An die drehbare 
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Welle 1 befestigt ist eine Magnetkemeinrichtung 6, die 
eine Mehrzahl von Polschuhen besitzt, die am Umfang 
um die Magnetkemeinrichtung 6 angeordnet sind 

Wie aus der Figur zu ersehen ist, werden KOhlgebltse 
100 fest an die vorder- und hinterseitigen Fronten je- 
weils der Magnetkemeinrichtung 6 befestigt Dies be- 
wirkt, daB sich das Ktthlgeblase 100 gemeinsam mit der 
Magnetkemeinrichtung 6 dreht, wenn die Magnetkem- 
einrichtung 6 zusammen mit der Welle I rotiert, wobei 
die Umgebungsluft unter dem luftansaugenden Betrieb 
des rotierenden Geblases 100 durch die EinlaBdffnung 7 
eingezogen wird und dazu veranlaBt wird, kreisformig 
durch das Innere des AC-Generators zu stramen, wah- 
rend sie w^rmeerzeugende Bereiche desselben kiihlt, 
um schlieBIich durch eine AusIaBoffnung 9 auszustr^- 
men. 

Bislang wird das KQhlgebUse fiir den AC-Generators 
des Motorfahrzeugs einer soichen Struktur eingebaut, 
wie in Ffe. 9 und 10 gezeigt wird, in welchen Fig, 9 
dasselbe in einer perspefctivischen Ansicht und Fig. 10 
eine Draufsicht desselben darstelh. 

Bezugnehmend auf die Figur umfaBt das dargestellte 
Kfihlgeblase eine Grundscheibe 101, an welcher das 
Kuhlgeblase 100 an die Magnetkemeinrichtung 6 
(Fig, 1 1) des AC-Generators befestigt ist, eine Mehrzahl 
hervorstehender Gebmseschaufehi 102, die in emer Rei- 
he in der Grundscheibe 101 entlang deren SuBeren Rand 
gebildet sind, und ein ringfdrmiges metallisches Gebla- 
sefOhrungsteil 103, das durch SchweiBen mit den freien 
Enden der Gebiaseschaufehi 102 verbunden ist 

Die Gebldseschaufehi 102 sind aus einem Teil mit der 
Grundscheibe 101 gebildet Genauer gesagt, es werden 
die Gmndscheibe 101 und die Geblaseschaufehi 102 ge- 
meinsam aus einem StOck MetaD gestanzt, woraufhin 
die Gebiaseschaufeln 102 senkrecht zur Ebene der 
Grundscheibe 101 dergestalt nach oben gebogen wer- 
den, daB sie sich in bezug auf die Durchmesserrichtung 
der Grundscheibe 101 schief erstrecken. Mit anderen 
Worten, es ist die Mehrzahl von Geblaseschaufeln 102 
in Form einer Reihe entlang der auBeren Umfangskante 
der Gmndscheibe 101 gebildet, indem eine einzelne Me- 
tailscheibe gestanzt wird. 

Daher wird im KOhigeblSse 100 des AC-Generators 
fur das Motorfahrzeug, welches aus einer Metallscheibe 
gemeinsam mit der Grundscheibe 101 durch den Stanz- 
prozeB gebildet wird, jede der GeblSseschaufeln 102 
gewehnlich einen rechteckigen Querschnitt besitzen. 
Aufgrund einer soichen rechteckigen Konfiguradon der 
Geblaseschaufeln 102, tritt Turbulenz im Luftstrom auf, 
der durch die Geblaseschaufeln 102 bei der Rotation des 
Ktihigebiases 100 verursacht wird und zur Erzeugung 
eines grellen Gerausches und damit zu einem Problem 
fuhrt 

An diesem Punkt soUte jedoch erwahnt werden, daB 
die Weite W, die Flache jeder der Geblaseschaufeln 102 
und deren Anzahl so bestimmt werden mQssen, daB der 
Luftstrom durch einen Luftschlitz 8 des AC-Generators 
beruhigt werden kann und daB eine ausreichende Men- 
ge des Luftstroms dargestelU werden kann, um die im 
AC-Generator erzeugte Hitze abzufflhren. SchlieBIich 
mu0 die Grundscheibe 101 durch die Stanzpresse so 
gebildet werden, daB sie einen groBen Durchmesser be- 
sitzt. Die Fiache der Magnetkemeinrichtung 6 zur Befe- 
stigung des Kuhlgeblases 100 kann jedoch nicht beliebig 
verandert werden^ sondem blelbt konstant, was wieder- 
um bedeutetr daB der Durchmesser der Gmndscheibe 
101 nicht beliebig vergrdBert werden kann. In anderen 
Worten ist notwendigerweise eine Beschrankung auf 
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die Bestimmung der Weite W und der Flache der Gebia- 
seschaufdn 102 wie mch deren Anzahl auferlegt. Unter 
diesen UmstSnden war es notwendig, im Klihlgeblase 
100, welches bislang bekannt ist und in welchem die 
GeblSseschaufein 102 aus einem StQck mil der Grund- 
scheibe 101 geformt und senkrecht zu deren Ebene ge- 
bogen sind, eatweder die Weite W, die Flache jeder der 
GebiSseschaufeln 102 oder deren Anzahl zu verringern, 
wobei das Problem auftritt, daB eine ausreichende Men- 
ge an Luftstrom nicht sichergestellt werden kann, und 
somit die Ohlkapazitat des Kiihlgeblases verschlech- 
tert wird, 

AuBerdem sollte im Zusammenhang mit dem bislang 
bekannten KOhlgebllLse 100 erw^t werden, daB es we- 
gen der Ausbildung der Grundscheibe 101, der GeblMse- 
schaufeln 102 und des metallischen GeblSsefOhrungs- 
teils 103, die alle aus einem metallischen Material sind, 
schwer im Gewicht ist, was ein Problem darstellt, indem 
ein signifikanter Leistungsverbrauch zur Drehung des 
KahlgebMses 100 als weiterer Nachteil eingesetzt wer- 
den niuB« 

Zusammenfassung der Erflndung 
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Im Hinblick auf den oben beschriebenen Stand der 
Technik ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
einen verbesserten Aufbau eines Ktlhlgebiases f ttr einen 
AC-Generator eines Motorfahrzeugs vorzusehen, der 
in einer leichtge\vichtigen Zusammensetzung in einer 
derartigen Anordnung eingefugt werden kann, welche 3q 
ein verbessertes oder hohes Kilhlvermdgen und eine 
Rotation mit einer GerSuscherzeugung, die auf ein Mi- 
nimum unterdrdckt wird, sicherstellen kann. 

Im Hinblick auf die obige und andere Aufgaben, die 
im weiteren Verlauf der Beschreibung deutlich werden, 
wird gemaB einera Aspekt der vorliegenden Erfindung 
ein Ktihiventilator fUr einen AC-Generator vorgesehen, 
der eine Grundscheibe, die auf einer drehbaren Welle 
eines AC-Generators faefestigt ist, um gemeinsam mit 
der Welle zu rotieren, und eine Mehrzahl von GeblSse- 
schaufeln umfaBt, die entiang eines auBeren Rands der 
Grundscheibe vorgesehen sind und von dieser hervor- 
ragen, worin jede der Geblaseschaufein eine stromli- 
nienformige Querschnittsform besitzt 

Mit der oben genannten Gestaltung des KQhlgeblases 
kann das ICuhlgeblase sanft angetrieben werden, wobei 
die Gerauscherzeugung auf ein Minimum unterdrdckt 
wird. 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform der Erfindung 
kann jede der oben erwShnten Geblaseschaufein aus 
einem Schaufelteii bestehen, welches aus einem synthe- 
tischen Harzmateriai gebildet ist 

Durch die Ausbildung der Schaufelteile aus einem 
synthetischen Harzmateriai kann die Geblaseschaufei 
und daher das Geblltee als ganzes in eine leichtgewichti- 
ge Konstruktion implementiert werden, wobei der Lel- 
stungsverbrauch, der zum Antreiben des Gebl^ses be- 
nOtigt wird, verrlngert werden kana 

in einer anderen bevorzugten Weise zur DurchfClh- 
rung der Erfindung, kdnnen verlSlngerte Kemteile, die 
radial nach auBen stehen, entiang eines gluBeren Rand- 
berelchs der Grundscheibe an Stellen, an denen die 
Schaufelteile befestigt werden soUen, gebildet werden, 
wobei jedes der Schaufelteile mit einem Durchgangs- 
loch gebildet 1st und dns Schaufelteii fest auf dem Kern- 
teil befestigt ist, indem das Kemteil in das Durchgangs- 
loch ebgeftihrt wird 

Aufgrund der oben erw^nten Zusammenstellung 



kann das Kuhigebiase billig mit einer starren Konstruk- 
tion durch einen einfachen HerstellungsprozeB herge- 
stellt werden. 

In einer wiederum anderen bevorzugten Weise zur 
5 Durchfuhrung der Erfindung kann ein erster Eingriffs- 
bereich an einer Endoberfiache jedes der mehreren 
Schaufelteile gebildet sein, wahrend ein zweiter Eln- 
griffsbereich in einem Fiihrungsteil gebildet ist, welches 
getrennt von den Schaufelteilen vorgesehen ist, worin 
10 der zweite Eingriffsbereich mit dem ersten Eingriffsbe- 
reich in Kontakt gebracht wird, um damlt das Fuhrungs- 
teil fest mit den Kernteilen zu verbinden, die von der 
Grundscheibe herausragen* 

Dank der oben beschriebenen Vorrichtung kann das 
Ftthrungsteil leicht auf den oberen Enden der Geblase- 
schaufein befestigt werden, wobei die Steifheit der Ge~ 
blasekonstruktion weiter verstarkt werden kann. 

In einer weiteren bevorzugten Weise zur Durchfuh- 
rung der Erfindung kdnnen das Fiihrungsteil und die 
Schaufelteile aus einem synthetischen Harzmateriai in 
einer integraien Anordnung gebildet sein. In diesem Fall 
kann das Kiihigeblase in einer steifen Konstruktion ge- 
ringen Gewichts ausgefOhrt sein, wobei der Leistungs- 
verbrauch fOr die Rotation des Gebl2.ses weiter verrln- 
gert werden kann. 

Die Erfindung richtet sich auch auf einen AC-Genera- 
tor, der mit dem KDhlgebiase der oben erwihnten Ge- 
staltung ausgestattet ist 

GemaB einem anderen Gesichtspunkt der Erfindung 
wird daher ein AC-Generator fiir ein Motorfahrzeug 
vorgesehen, welcher eine Eingangswelle einschileBt, die 
im Betrieb mit einer Ausgangswelle emer Verbren- 
nungsmaschine verbunden ist, die durch die Verbren- 
nungsmaschine angetrieben wird, und einem KQhlgebl^- 
seaufbau, der innerhalb des AC-Generators befestigt ist, 
um die darin erzeugte Warme durch das Erzeugen eines 
Luftstroms, der durch den AC-Generator zirkuliert, ab- 
zutransportieren, worin die KOhlgeblSseanordnung eine 
Grundscheibe, die auf der Eingangswelle des AC-Gene- 
40 rators befestigt ist, umfafit, um gemeinsam mit der Wel- 
le zu rotieren, und einer Mehrzahl von Geblaseschau- 
fein, die entiang eines aufleren Bereichs der Grundschei- 
be gebildet sind und von dieser abstehen, und worin jede 
der Geblaseschaufein ein Schaufelteii umfaBt, welches 
aus einem synthetischen Harzmateriai gebildet ist und 
einen stromUnienfdrmigen Querschnitt besitzt. 

Weiterhin beschaftigt sich die Erfindung auch mit ei- 
nem Motorfahrzeug, das mit dem AC-Generator der 
oben erwShnten Bauart ausgestattet ist. 

Die obige und andere Aufgaben, Merkmale und be- 
gleitende Vorteile der vorliegenden Erfindung werden 
einfacher verstanden anhand der folgenden Beschrei- 
bung der bevorzugten beispielhaften Ausfiihrungsfor- 
men, die nur als Beispiele gewihlt wurden, in Verbin- 
55 dung mit den Zeichnungen. 
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Fig* 1 ist eine perspektivische Explosionsdarsteilung, 
die den Aufbau eines KQhlgebl^es f(lr einen AC-Gene- 
rator eines Motorfahrzeugs gem^B einer ersten AusfOh- 
rungsform der vorliegenden Erfindung zeigt; 
Fig. 2 ist eine Drauf sicht derseiben; 
Fig- 3 ist eine perspektivische Ansicht zur Verdeutii- 
chung der Positionlerung eines GeblMsefUhrungstells zu 
einem Schaufelteii; 

Fig, 4 ist eine perspektivische Explosionsdarstellung 
eines KOhlgeblSses fiir einen AC-Generator eines Mo- 
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torfahrzeugs gem^B einer zweiten At^filhrungsform 
der Erfindung; 

Fig. 5 ist eine Schnittdarstellung eines Aufbaus, in 
welchem ein Schaufelteil auf em Kerateil im KOhlgebla- 
se aus Fig, 4 befestigt ist; 5 

Fig. 6(A) bis 6{C) sind Ansichten zur Verdeutlichung 
eines Verfahrens zur Befestigung des Schaufelteils auf 
das Kernteil; 

Fig, 7 ist eine Draufsicht auf ein KQhigebiase fiir ei- 
nen AC-Generator gemaB einer dritten Ausftlhrungs- lo 
form der Erfindung; 

Fig. 8 ist eine perspektivische Explosionsdarstellung 
derselben; 

Fig. 9 ist eine perspektivische Ansicht, die den Aufbau 
eines herkommlictien KQhlgeblases fur einen AC-Gene- 15 
rator zeigt; 
Fig. 10 ist eine Draufsicht desselben; und 
Fig. 1 1 ist eine Schnittansicht eines herkommlichen 
luftgekahlten AC-Generators, welcher in Verbindung 
mit einer Verbrennungsmaschine in einem Motorraum 20 
eines Motarfahrzeugs montiert ist 

Beschreibung der bevorzugten Ausfahrungsformen 

Im folgenden soil die vorliegende Erfindung detail- 25 
iiert in Verbindung nut bevorzugten oder beispieihaften 
Ausfahrungsformen derselben mit Hilfe der Zeichnun- 
gen beschrieben werden. In der folgenden Beschreibung 
bezeichnen gleiche Ref erenzzeichen gleiche oder korre- 
spondierende Teile in alien verschiedenen Ansichten. In 30 
der folgenden Beschreibung sollen solche Begriffe wie 
'Vorne*', ''hinten", "links", "rechts", "oben", "unten**, '^ach 
oben", "nach unten" und ahnliche als bequeme Ausdrflk- 
ke verstanden werden und nicht als beschrSnkende Aus- 
drllcke ausgelegt werden. 



Ausfuhrungsform 1 

Fiff. t ist eine perspektivische Explosionsdarstellung, 
die den Aufbau eines KOhlgebiases fur einen AC-Gene- 
rator fiir ein Motorfahrzeug gemaB einer ersten Aus- 
fuhrungsform der vorliegenden Erfindung zeigt, und 
Fig, 2 ist eine Draufsicht desselben. 

Bezugnehmend auf die Zeichnungen besteht das all- 
gemein durch die Referenznummer 10 bezeichnete 
Kuhlgeblase aus einer Grundscheibe II, an welcher das 
KQhigebiase 10 in der friiher erwahnten Weise an dem 
AC-Generator befestigt ist, Finger oder Kernteile 14, 
die in einem Stuck mit der Grundscheibe 11 gebildet 
sind, Schaufelteile 15, die Jeweils auf die Kernteile 14 
aufgepaBt sind, und ein GebiasefQhnmgsteil 18, das auf 
die Schaufelteile 15 an deren oberen Enden befestigt ist 
Die Grundscheibe 11 ist aus einer Metallscheibe 
durch einen Schneidvorgang, Stanzvorgang oder ein 
ahnliches Verfahren gebildet und besitzt einen Radius 
R, welcher im wesentlichen gleich zu dem der Magnet- 
kerneinrichtung 6 des AC-Generators gewahlt wird, der 
zuvor im Zusammenhang mit Fig, 1 1 beschrieben wur- 
de. Die Grundscheibe 1 1 ist koaxial mit einer kreisfdrmi- 
gen Offnung 12 eines relativ groBen Durchmessers aus- 
gestattet Bei der Montage des Kuhlgebiases an den 
AC-Generator wird die drehbare Welle 1 desselben 
durch die kreisfdrmige Offnung 12 eingefuhrt Urn die 
Grundscheibe 11 vor einem Durchrutschen in Rota- 
tionsrlchtung relativ zum AC-Generator zu bewahren, 
wird die kreisfdrmige Offnung 12 mit einem Paar von 
Nuten 12a ausgestattet; weldie einander gegenUberiie- 
gend angeordnet sind und so angepaBt sind, um hervor- 
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stehende Stopper (nicht dargestellt) jeder eines Quer- 
schnitts, der komplementar zu dem der Nuten 12a ist, 
aufzunehmen. Eine Mehrzahl von DurchgangslOchem 
13 sind in der Grundscheibe 11 um die kreisfdrmige 
Offnung herum gebildet 

Weiterhin sind radiale Fortsatze 11a jeweils einer 
polygonalen Form einteilig rait der Grundscheibe 11 
entlang deren auBerer Randzone gebildet Die oben er- 
wahnten fingerartigen Kernteile 14 sind jeweils an den 
Spitzenbereichen der Fortsatze 11a gebildet Jeder der 
Kernteile 14 ist gebildet, indem ein rechteckiger, finger- 
artiger Bereich, der von den Fortsatzen Ua vorsteht, zu 
einem im wesentlichen rechten Winkel relativ zur Ebe- 
ne der Projektion 11a gebogen wird Auf der anderen 
Seite wird der rechteckige, fingerartige Bereich so ge- 
bildet daB er sich mit einem vorbestimmten Winkei 
relativ zur Radiairiehtung der Projektion 11a radial sich 
nach auBen erstreckt» Weiterhin wird die Weite W des 
Kernteiis 14 selektiv in Abhangigkeit von der Anzahl 
der Schaufelteile 15, die vorgesehen sind, bestimmt. Ge* 
nauer gesagt, wird die Weite W des Kernteiis 14 dem- 
entsprechend schmal gewShlt, wenn eine groBe Anzahl 
von Schaufelteilen 15 vorgesehen ist, so daB die Schau- 
felteile 15 auf die Kernteile 14 jeweils aufgepaBt wer- 
den, ohne daB es zu Behinderungen unter den Schaufel- 
teilen 15 kommt 

Jedes der Schaufelteile 15» das auf jedes der Kernteile 
14 aufgepaBt wird, ist aus einem synthetischen Harz 
geringen Gewichts gebildet und besitzt einen stromli- 
nienformigen Querschnitt Weiterhin wird die H5he H 
des Schaufelteiis 15 so gewahit um in etwa gleich zu der 
des Kernteiis 14 zu sein, wahrend die vertikale Qucr- 
schnittsflache des Schaufelteiis 15 so ausgewahlt wird, 
daB eine ausreichende Menge an Luft bei der Rotation 
des Kfihigebiases 10 erzeugt werden kann- 

In jedem der Schaufelteile 15 ist in deren mittlerem 
Bereich ein Durchgangsloch 16 einer Querschnittsform 
gebildet die komplementar zu der des Kernteiis 14 ist 
so daB das Kernteil 14 passend in das Durchgangsloch 
16 eingeftihrt werden kann. Zusatzlicb ist eine Ausricht- 
kerbe 17, die als ein erster Eingriffsbereich dient itn 
Kernteil 14 an dessen Oberseite gebildet wie in Fig. 3 
gezeigt ist Das Schaufelteil 15 des oben erwahnten Auf- 
baus wird auf dem Kernteil 14 befestigt indem letzteres 
in einer derartigen Orientierung in das Durchgangsloch 
16 so eingefOhrt wird, daB ein Kopfbereich 15a des 
Schaufelteiis 15 der Stromlinienform radial nach Innen 
angeordnet ist 

Das Geblasefuhrungsteil 18 wird oben auf die Mehr- 
zahl von Schaufelteilen 15, die in der oben beschriebe- 
nen Weise angepaBt wurden, befestigt. Das Geblasefuh- 
rungsteil 18 besteht aus einem Ring aus einem metalli- 
schen Material und besitzt einen Radius, der relativ zum 
Radius R der Grundscheibe ausgewahlt ist so daB das 
GeblasefOhrungsteil 18 auf der Mehrzahl der Schaufel- 
teile 15 aufgesetzt werden kann, die in einer krelsfOrmi- 
gen regelmaBigen Anordnung angeordnet sind Weiter- 
hin ist im Gebiasefiohrungsteii 18 in dessen Mittelbe- 
reich eine Positioniererhebung 19 gebildet die eine 
Querschnittsform besitzt die der der Ausrichtkerben 17 
der Schaufelteile 15 entgegengesetzt ist, wie in Fig. 3 
gezeigt wird Somit kann das Gebiasefflhrungsteil 18 auf 
der Vielzahl von Schaufelteilen 15 in einer koaxialen 
Ausrichtung mit der Grundscheibe 11 angeordnet wer* 
den, indem die Positioniererhebung 19 in die Positio- 
nierkerben 17 der Schaufelteile 15 eingepaBt wird In 
diesem Zustand ist das Geblasefuhrungsteil IS fest mit 
den Kemtellen 14 durch eine BuckelschweiBung ver- 
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bunden, wobei eine starre Verbindung zwischen dem 
Geblasefilhrungsteil 18 und den Kernteilen 14 verwirk- 
iicht werden kann. 

Im foigenden wendet sich die Beschreibung der Mon- 
tage und dem Betrieb des KOhlgeblases zu. 

Ausgehend von dem Zustand, in welchem das Gebla- 
sefiihrungsteil angeordnet Ist, daB es zur vorderen 
Stfitze 3 hin gerichtet ist, wird die drehbare Welle 1 
durch die kreisformige Offnung 12 der Grundscheibe 11 
eingefiihrt, woraufhin die Grundscheibe 11 mit dem Ma- 
gnetkernaufbau 6 mit Schrauben (nicfat dargesteilt) ver- 
bunden wird, die durch die Locher 13 eingefuhrt wer- 
den. Das Kfihigebiase 10 gemaB dieser AusfQhrungs- 
form der Erfindung kann somit fest mit dem AC-Gene- 
rator verbunden werden. 

Wenn der Motor (nicht dargesteilt) in diesem Zustand 
angetrieben wird, wird die Welle 1 Uber einen Riemen 
und die Riemenscheibe 5 in Rotation versetzt, wobei das 
Kuhlgeblase 10 zusammen mit der Magnetkerneinrich- 
tung 6 in Rotation versetzt wird. 

Die Rotation des Kiihlgeblases 10 wird durcii die Aus- 
gangsleistung des Motors aufrechterhalten. In diesem 
Zusammenhang soUte bemerkt werden, daS, da jede der 
Gebl^seschaufeln des Kiihlgeblases 10 aus einer Kom- 
bination des fingerfarmlgen dunnen Kernteils 14 und 
des Schaufeiteils 15 eines synthetischen Harzes gerin- 
gen Gewichts zusamroengesetzt ist, die GeblSseschaufel 
eines signifikant geringen Gewichts im Vergleich zur 
groBen metallischen Geblaseschaufei 102 des her- 
kommlichen Kiihlgeblases 100, welches oben beschrie- 
ben wurde> elngebaut werden kana Folglich kann der 
Verbrauch an Motorenergie, der zur Drehung des Ktlhl- 
geblases 10 benotigt wird, demgemaB im Vergleich zum 
bisher bekannten Kiihlgeblase 100 verringert werden. 

Wenn das KUhlgeblase 10 in der oben beschriebenen 
Weise gedreht wird, stromt die Umgebungsluft In den 
AC-Generator durch die EinlaBoffnung 7, die in der 
vorderen StiXtzs 3 ausgebildet ist, um dadurch im Inne- 
ren durch den AC-Generator gefiihrt zu werden. Da das 
Schaufelteil 15 einen stromlinienfOrmigen Querschnitt 
besitzt, kann die nach innen geforderte Luft ruhig ent- 
lang der Oberfiachen der Schaufelteile 15 stromen, ohne 
eine nennenswerte Turbulenz zu erzeugen» Als Folge 
daraus kann die GerSuscherzeugung durch die Gebiase- 
schaufein auf ein Minimum unterdruckt werden. AuBer- 
dem kann eine ausreichend groBe Menge an Luft in den 
AC-Generator eingespeist und durch den AC-Genera- 
tor zirkuiiert werden, um dessen warmeerzeugende Be- 
reiche zu kiihlen, da die Anzahl der Geblaseschaufeln 
vergrCBert werden kann, indem die Weite der Kernteiie 
14 verringert wird, und deren vertikale Querschnittsfla- 
che vergrdBert wird. Die Luft wird schlieBiich dtirch die 
AuslaBdffnung 9 abgef (ihrt 

Wie nun deutlich geworden ist, 1st das KtihlgeblSse 10 
for den AC-Generator gemaB dieser AusfOhrungsform 
der Erfindung vorteilhaft, indem der Leistungsver- 
brauch des Motors zum Antrieb des KOhlgeblases 10 
verringert und gleichzeitig eine ruhige Rotation des 
KUhlgebiases 10 erreicht werden kann> ohne ein st^^ren- 
des Gerausch zu erzeugen, wShrend eine ausreichende 
Menge an Luftstrom sichergesteUt wird. 

Im Vorhergehenden wurde beschrieben, daB das 
Schaufeheil 15 unabliangig geformt wird und anschlie- 
Bend auf dem Kemteil 14 befestigt wird. Die Erfindung 
i$t aber nicht auf solch einen MontageprozeB be- 
schrankt. Es versteht sIch von selbst. daB das Schaufei- 
teil 13 in situ auf dem Kernteil 14 durch ein Gesenk- 
fonnverfahren (insert molding process) gebildet werden 



45 



50 



55 



60 



65 



kann. AuBerdem sollte angemerkt werden, daB, obwohl 
erwahnt wurde, daB die Ausrichtkerbe 17 auf dem 
Schaufelteil 15 gebildet ist und das GebiasefUhrungsteil 
18 mit der Positioniererhebung 19 versehen ist, die Aus- 
5 richtkerbe 17 im Gebl8sefahrungsteii 18 gebildet seln 
kann und die Positioniererhebung 19 einteiiig mit dem 
Schaufelteil 15 ausgebildet sein kann, ohne von der Idee 
der Erfindung abzuwelchen. 

10 AusfOhrungsform 2 

Im foigenden soil das Kahlgebiase fiir einen AC-Ge- 
nerator gemaB einer zweiten Ausfiihrungsform der Er- 
findung beschrieben werden. Fig* 4 ist eine perspektivi- 
sche Explosionsdarstellung des KOhlgeblases fiXr den 
AG-Generator eines Motorfahrzeugs. Das Kiihlgeblase 
gemaB dieser Ausfuhrungsform der Erfindung unter- 
scheidet sich von dem der ersten Ausfiihrungsform da- 
durch, daB das Gebiasefiihrungsteil fortgelassen ist und 
daB eine Bauart vorgesehen ist, um die Schaufelteile am 
Herausrutschen zu hindern. 

GemaB der Figur umfaBt ein Kiihlgeblase 20 erne 
Grundscheibe 21, eine Mehrzahi von Kernteilen 24, die 
aus einem Teil mit der Grundscheibe 21 gebildet sind, 
und eine entsprechende Anzahl von Schaufelteilen 25, 
die jeweils auf den Kernteilen 24 befestigt sind. 

Die Grundscheibe 21 ist mit einer Mehrzahi von Vor- 
sprUngen 21a versehen, die jeweils ein Paar von StUtz- 
teilen 21b besitzen, die vom Vorsprung 21a jeweils an 
beiden Seiten des gebogenen Kernteils 24 vorstehen. 

Das Kernteil 24 wird gebildet, indem ein veriangerter 
Bereich des Vorsprungs 21a zu einem rechten Winkei 
relativ zur Ebene des Vorsprungs 21a gebogen wird. In 
diesem Fall wird der veriangerte Bereich schiefwinklig 
mit einem vorbestimmten Winkei relativ zur Radialrich- 
tung der Grundscheibe 21 geformt, wie es beim KUhige- 
biase der ersten Ausfflhrungsform der Fall war. Es sollte 
aber angemerkt werden, daB im Falle der vorliegenden 
Ausfuhrungsform das Kernteil 24 mit einer vorbestimm- 
ten Kr^mmung r relativ zur Ebene des Vorsprungs 21a 
gebogen ist, wie^'in Fig, 5 dargesteilt wird. Das Kernteil 
24 besitzt weiterhin ein Paar federnder Beine 24b, die 
gebildet werden, indem aus dem Kernteil 24 teilweise 
ein obenliegender Bereich ausgeschnitten wird, wobei 
jedes der clastischen Beine 24b eine Kiaue 24c besitzt, 
die seitlich nach auflen steht, wie in Fig. 4 gezeigt ist 

Andererseits ist das Schaufelteil 25 aus einem synthe- 
tischen Harzmaterial geringen Gewichts gebildet, so 
daB es einen stromlinienfOrmigen Querschnitt besitzt, 
wobei ein Durchgangsloch 26 eines komplementaren 
Querschnitts zu dem des Kernteils 24 im mittleren Be- 
reich des Schaufeiteils 25 gebildet ist, wie es beim 
Schaufelteil 15 der Fall ist, das im KOhlgeblase gemafi 
der ersten AusfOhrungsform der Erfindung verwendet 
wird- Ein Anteil am unteren Ende des Schaufeiteils 25 
des KOhlgeblases gemaB der vorliegenden AusfOh- 
rungsform ist jedoch mit einem abgeschragten Anteil 26 
mit einer Kriimmung, die komplementar zur oben er- 
wahnten Krflmmung r ist, ausgestattet, wahrend RQck- 
haltenuten 26b, die angepaBt sind, um mit den Klauen 
24c zusammenzuwirken, im oberen Endbereich der In- 
nenwand des Durchgangslochs 26 gebildet sind, wie am 
besten aus Flg« 6 zu sehen ist 

FHig. 6(A) bis 6(C) sind Ansichten zur Verdeutlichung 
des Montageprozesses des Scliaufelteils 25 und des 
Kernteils 14« die damit als eine Geblaseschaufei zusam- 
mengesetzt werden. Bezugnehmend auf die Zeichnun- 
gen wird das Schaufelteil 25 nach unten in Richtung des 
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Kernteils 24 bewegt, welches sich genau unter dem 
Schaufeltei] 25 xnit den Enden der elastischen Beine 24b 
nach oben befindet, wie in Fig, 6(A) gezeigt ist Wenn 
der unterseltige Anteii des Durchgangslochs 26 die End- 
bereiche der elastischen Beine 24b aufnimmt, wird das 
Schaufelteil 25 nach unten auf das Kemtezl 24 gedrQckt 
Die elastischen Beine 24 werden daraufhin veranlaBt, 
sich fedemd nach innen in Gegenstellimg zueinander zu 
blegen. Somlt kann das Schaufelteil 23 unter Kraftein- 
wirkung nach unten bewegt werden, bis die unterseitige 
Oberflache des Schaufelteils 25 auf der oberseitigen 
Oberflache der StOtzteile 2 i b auftrifft (siehe Fig. 6(B)). 

Wenn die unterseitige Oberflache des Schaufelteils 25 
gegen die oberseitige Oberflache der StOtzteile 21 b an- 
stoBt, werden die elastischen Beine 24b federnd in die 15 
Positionen zuruckgestellt, in denen die Klauen 24c in die 
abgeschragten Nuten 26b eingreifen. die im oberen 
Endbereich des Durchgangslochs 26 gebildet sind. So- 
mit wird das Schaufelteil 25 auf dem Kernteil 24 befe- 
stigt und gegen das Herausrutschen vom letzteren gesi- 20 
chert Da das Schaufelteil 25 durch die StUtzteile 21b in 
dem Zustand gehalten wird, in welchem die abgeschrag- 
ten Bereiche 26a und die gebogenen Bereiche 24a> die 
mit derselben Kriimniung gebildet sind, in engem Kon- 
takt miteinander stehen, kann das Schaufelteil 25 mit 25 
erhohter StabilitSt auf dem Kemteil 24 befestigt wer- 
den» 

Wie aus der vorhergehenden Beschreibung zu sehen 
ist, setzt sich das Kahlgeblase 10 gemfiS dieser Ausftih- 
rungsform der Erfindung nur aus der Grundscheibe 21 30 
und den Gebl^seschaufeln ohne das ringfdrmige Bauteil 
zusaxnmen, wie dies bei der ersten AusfOhrungsfonn der 
Fall war, so daB das Gewicht des KOhlgebiases 10 weiter 
verringert werden kann mit einer wesentlich einfache- 
ren und billigeren Bauart 35 

In anderer Hinsicht ist diese Ausftihrungsform haupt- 
sachlich dieselbe wie die erste AusfOhrungsform. Dem- 
gemaB ist eine weitere Beschreibung nicht notwendig. 

Ausfuhrungsforra 3 40 

SchlieBIich soli ein KUhlgeblSse fiir einen AO-Gene- 
rator gemaS einer dritten Ausftihrux^sform der ErHn- 
dung beschrieben werdea 

Fig, 7 ist eine Draufsicht eines KOhlgebiases fiir einen 45 
AC-Generator gemaB der dritten AusfOhrungsform der 
Erfindung und 

Fig. 8 ist eine perspektivische Explosionsansicht des- 
selben. 

Die vorliegende AusfOhrungsform unterscheidet sich 50 
von der ersten und zweiten AusfQhrungsf orm darin. daB 
das Schaufelteil und das Gebiasefahrungsteil aus einem 
Teil gebildet sind 

Das Kahlgeblase 30 gemaB dieser AusfOhrungsform 
setzt sich aus einer Grundscheibe 21 und einem Gebla- 55 
sefGhrungsteil 25 zusaramen, welches in einem Teil mit 
Schaufeiteilen 25 versehen ist. 

GemaB Fig* 8 sind die Stiitztelle 21b paarweise an 
beiden Seiten des Kernteils 24 der Grundscheibe 21 
gebildet. Das Kemteil 24 ist mit einem Paar elastischer 60 
Beine 24b versehen, die jeweils die abgeschragten, ge- 
bogenen Bereiche 24a und die Klauen 24c besitzea Au- 
Berdem besitzt jedes der Schaufelteile 25 ein Durch- 
gangsloch 26, welches mit einem abgeschragten Bereich 
am unteren Ende und den ROckhaltenuten 26b im obe- es 
ren Endbereich ausgebildet ist (siehe Fig. 6). 

Ein GeblasefOhrungsteil 38 aus einem synthetischen 
Harzmaterial ist aus einem Teil mit der Vielzahl der 
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Schaufelteile 25 gebildet. 

Das KOhlgeblase 30, das die Schaufelteile 25 und das 
GeblasefDhrungsteil 38 besitzt, welche beide aus einem 
synthetischen Harzmaterial integral miteinander herge- 

5 stcllt sind, kann mit geringerem Gewicht als das Ktthlge- 
blase 10 gemau der ersten Ausftihrungsform der Erfin- 
dung, in welchem das metallische Geblasefuhrungsteil 
18 verwendet wurde, durchgefuhrt werden. AuBerdem 
kann der ProzeS der Ausrichtung des GebiasefUhrungs- 

D teils und der Schaufelteile und die Befestigung des Ge- 
blasefahrungsteils mit den Kernteilen entfallen^ wo- 
durch die Herstelikosten demgemaB verringert werden 
konnen. 

In anderer Hinsicht ist das Kuhlgebiase gemaB dieser 
Ausfuhrungsform hauptsachlich dasselbe wie die erste 
und zweite Ausftihrungsform. DemgemaB ist eine weite- 
re Beschreibung nicht notwendig. 

Im Falle der KOhlgeblase, die im Vorangehenden be- 
schrieben wurden. wurde angenommen, daB die Schau- 
felteile 15 und 25 auf der Grundscheibe 21 in einer kreis- 
formigen Anordnung mit gleichem Abstand zwischen 
den benachbarten Geblaseschaufeln vorgesehen sind; 
Es soUte jedoch nicht unerwahnt bleiben, daO diese mit 
unterschiedlichen WinkelabstSnden angeondnet werden 
kdnnen* AuBerdem kann die Abmessung W der einzel- 
nen Schaufelteile verschieden voneinander hergestelit 
werden, um dansdt die Gerfiuschspektra zu zerstreuen, 
indem sie so hergestelit werden, daB das Gerausch bes- 
ser iinterdrOckt werden kann. 

Viele Modifizierungen und Anderungen der vorlie- 
genden Erfindung sind im Hinblick auf die obigen Aus- 
fOhrungsformen mdglich* Aus diesem Grund kann die 
Erfindung mnerhalb des Gflltlgkeitsbereichs der ange- 
fOgten AnsprOche anders als spezif isch beschrieben aus- 
gefOhrt werden, 

Patentansprttche 

1. Kuhlgebiase fOr einen AC-Generator, umfas- 
send; 

— eine Grundscheibe, die auf einer drehbaren 
Welle eines AC-Generators so befestigt ist, * 
daB sic zusamraen mit der Welle rotiert; und 

— eine Vielzahl von Geblaseschaufeln, die ent- 
lang eines auBeren Umfangs der Grundschei- 
be vorgesehen sind und von dieser hcrvorste- 
hen, wobei jede der Geblaseschaufeln emen 
stromlinienformigen Querschnitt besitzt 

2. Kahlgeblase fiir einen AC-Generator gemSB An- 
spruch 1, worin jede der Geblaseschaufeln ein 
Schaufelteil einschlieBt, welches aus einem synthe- 
tischen Harzmaterial gebildet ist. 

3. KUhlgebmse fQr einen AC-Generator gemftB An- 
spruch 2, umfassend; 

— verlangerte Kernteile, die entlang eines Stu- 
Beren Umfangs der Grundscheibe an Positio- 
nen gebildet sind, an denen die Schaufelteile 
befestigt werden sollen, wobei die Kernteile 
nach auBen von der Grundscheibe hervorste- 
hen; 

— worin jedes der Schaufelteile ein in LSngs- 
richtung gebildetes Durchgangsloch besitzt, 
wobei das Schaufelteil fest auf dem Kemteil 
befestigt wird, indem das Kemteil in das 
Durchgangsloch eingefGhrt wird, um damit die 
Gebl&seschaufel darzustellen. 

4. KQhIgebiase ffir einen AC-Generator gemaB An- 
spruch 3» weiterhin umfassend: 
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— einen ersten Eingrlffsbereich, der an einer 
Endoberfiache jedes der Mehrzahl von Schau- 
felteilen gebildet ist; und 

— einen zwehen Eingriffsbereich, der in einem 
Fiihrungsteil gebildet ist, das getrennt von den 5 
Schaufelteijen vorgesehen ist, wobei der zwei- 

te Eingriffsbereich in den ersten Eingriffsbe- 
reich eingreifen kann, urn das Fiihrungsteil re- 
lativ zu den Schaufelteilen auszurichten; 

— worin der zweite Eingriffsbereich in Eingriff 10 
zu den ersten Eingriffsbereichen gebracht 
wird, um damit das Fiihrungsteil mit den Kern- 
tcUen, die von der Grundscheibe hervorstehen, 
fest zu verbinden. 

5, KQhlgeblaseanordnung ftir einen AC-Generator 15 
gemaB Anspruch 3, worin das FQfarungsteil aus ei- 
nem synthetischen Harzmaterial einteilig mit den 
Schaufelteilen gebiJdet ist, wobei die ganzteilig mit 
dem Fuhrungsteil gebildeten Schaafelteile fest ver- 
bunden sind, indem die Kernteile jeweils in die 20 
Durchgangsldcher eingefiihrt werden, 
6r AC-Generator fOr ein Motorfahrzeiig, umfas- 
send; 

— eine Eingangswelle, die im Betrieb mit einer 
Ausgangswelle einer Verbrennungskraftma- 25 
schine, die von dieser Maschine angetrieben 
wird, verbunden ist, und 

— eine KOhlgebiaseeinrichtung, die innerbalb 
des AC-Generators befestigt ist, um die darin 
erzeugte Warme durch die Erzeugung eines 30 
LuftstromSr der durch den AC-Generator zir- 
kuliert, abzuf Ohren; 

— wobei die Kiihlgebiaseeinrichtung umfafit: 

— eine Grundscheibe, die auf einer drehbaren 
Welle des AC-Generators so befestigt ist, da0 35 
sie gemeinsam mit der Welle rotiert; und 

— eine Vielzahl von Geb laseschaufeln^ die ent- 
lang eines SuBeren Urafaugs der Grundschei- 
be gebildet sind und von ihr hervorstehen, wo- 
bei jede der Geblaseschaufeln ein Schaufelteil 40 
einschlieBt, das aus einem synthetischen Harz- 
material gebildet ist und einen stronilinienfOr- 
migen Querschnitt besitzt, 

7. Motorfahrzeug, umfassend: 

— eine Verbrennungskraftmaschine; 45 

— einen AC-Generator, der im Betrieb mit 
einer Ausgangswelle der Verbrennungskraft- 
maschine verbunden ist, um durch die Maschi- 
ne angetrieben zu werden; und 

— eine Kiihlgebi&seeinrichtung, die innerhalb 50 
des AC-Generators befestigt ist, um die darin 
erzeugte Warme durch Erzeugung eines Luft- 
stroms, der durch den AC-Generator fiieBt, ab- 
zufiihren; 

— wobei die KOhlgebiaseeinrichtung umfaBt: 55 

— eine Gnmdscheibe, die auf einer drehbaren 
Weiie des AC-Generators so befestigt ist, daB 
sie gemeinsam mit der Welle rotiert; und 

— eine Vielzahl von Gebltseschaufein, die ent- 
lang eines iuBeren Umfangs der Grundschei- eo 
be gebildet sind und von dieser hervorstehen, 
wobei jede der Geblaseschaufeln ein Schaufel- 
teil einschlieBt, das aus einem synthetischen 
Harznfiaterial gebildet ist und einen stromli- 
nienformigen Querschnitt besitzt. 
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